
TK-1S
TACKINESS  TESTER 粘着力测试仪

可以通过3种方式测试粘着力

JIS Z 3284 
IEC 61189-5
ANSI J-STD-005
工业标准



TK-1S
在表面贴装时用于测量锡膏粘着力的测试仪。
【特点】

●测量锡膏的粘着力。
  测定项目：粘着力、冲压力、传感器探针浸入量

●可以选择3种浸入方式，以接近于实际贴装条件
 进行测试。

●通过改变设定条件，将粘着力的差异及时反馈给
 生产现场。
 （设定条件：冲压力、冲压时间、分离速度、浸入量）

粘着力测试仪

浸入方式的不同

1定压浸入方式
探针浸入锡膏后，在冲压时间里冲压力
保持不变。

2定量浸入方式
探针浸入锡膏后，在到达设定浸入量时，
探针停止浸入。这是以一部分的表面贴装
方式为前提。

3定点浸入方式
探针浸入锡膏后，在到达设定的冲压力时，
探针停止浸入。浸入后不会增加压力。

规格

TK-1S
测量范围 0～400gf±2gf

分解能 0.25gf

（1）定压浸入方式（JIS规格） 
（2）定量浸入方式 
（3）定点浸入方式（IPC规格）
（1）粘着力：T　gf 
（2）实际冲压力：P　gf 
（3）实际浸入量：D　μm
（1）冲压力　-20～-400gf 
（2）冲压时间　0.1～99.9s 
（3）分离速度 1.0～10.0mm／s (定压浸入方式／定量浸入方式）
       2.0～600.0mm／min（定点浸入方式）※ 
（4）浸入量　20～200μm 
（5）温度　室温＋10℃～250℃
●手动印刷器（SUS钢板200μm） ●试片　SUS探测器5.1Φ

记录计 感重输出：10mV／gf　　温度输出：10mV／℃
数字 RS232C

约10kg

附属品

输出

重量

项目
型号
重量
传感器

浸入方式

測定結果

设定条件

JIS规格 IPC规格

浸   入   速   度 
分   开   速   度 

冲   压   时   间 
冲      压       力

为了知道部品的保持力，测定条件必须要接近部品在表面贴装时的实际状况。
首先一定要接近实际的冲压力，冲压时间，分离速度，浸入量等条件。
其次，根据冲压的方式不同，部品向锡膏的浸入量也不同。根据浸入量的不同，
粘着力也会存在差异。
本机着眼于根据冲压的方式不同而导致浸入量的不同这一点，采用3种不同的
浸入方式来测量粘着力。

冲   压   时   间 0.2sec
冲      压       力 50gf
分   开   速   度 2.0mm/sec
浸   入   速   度 10mm/sec

冲   压   时   间 5.0sec
冲      压       力 300gf
分   开   速   度 2.5mm/min
浸   入   速   度 2.5mm/min
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